الجمهورية الجزائریة الدمقراطية الشعبية 
السنة الدراسية 2019/2018 


مدرية التربية لولاية یا 

مستوى : 3 تقني رياضي إختبار باكالوريا تجريبي في 
А. :‏ ة ميكانيكية ۰ ۰ кн М‏ 
سس سو سي مادة الهندسة الميكانيكية 


المدة: 04 ساعة 


с ©‏ © © © © © © © + ی۰ 20002 2 2 %0000  <‏ + © © «ه پو و Фа‏ 4 > © © پټ دوه ډه ن دج د ووو د مد 61 


يحتوي موضوع الدراسة على ملفين : 
Ф‏ الملف التقني : الوثائق (1/11 ٠ 3/11 2/11٤‏ 4/11 ) 
Ф‏ ملف الإجابة : الوثائق ( 5/11 › 6/11 7/11 8/11 ‹ 9/11 ‹ 10/11 « 11/11( 
ملاحظ۔. : 
ө‏ لا يسمح باستعمال أية وثيقة خارجية عن الاختبار , 
ө‏ يسلم ملف الأجوبة بكامل وثائقه (5/11: 6/11 > 7/11 ‹ 8/11 ‹ 9/11 10/11 11/11) 


نريد تغليف رزم ورقية بصفة آلية . لتلبية هذا الإحتياج نقترح دراسة نظام آلي يقوم بهذا العمل بأقل 
تدخل يد الإنسان . 
محتوى الملف: يحتوي الملف المقترح على 04 دراسات 
и‏ دراسة الإنشاء: 
٭× دراسة مقاومة المواد: 
и‏ دراسة التحضیر: 


и‏ دراسة الأليات: 


1. وصف النظام: 


النظام الآلي الممثل في الشكل (1) الذي هو عنصر من وحدة تعلیب الورق е‏ يعمل على جمع أربعة رزم من الورق 
و تكديسها و ثم تصريفها لتوضع في صناديق . يتكون النظام من : 

٭ بساط Т]‏ للإتيان بالرزم يديره محرك — مخفض МЕ‏ 

C1 طاولة لرفع الرزم قصد تكديسها تقودها الدافعة‎ Ж 

٭ شوكتان 

аай لتصويف الززم‎ 12 Мыз # 


2 سير النظام: 
یضع العامل رزمة الورق یدویا على البساط Т,‏ يضغط على زر الانطلاق m‏ . 
يدور المحرك Мұ‏ لنقل رزمة الورق إلى الطاولة فيكشف على وجودها ملتقط الجوار رم مما يؤدي إلى ء 
توقف المحرك Мі‏ و خروج ساق الدافعة С‏ لرفع رزمة الورق إلى قائم التغليف . 
بعد انتهاء مدة التغليف تنزل الطاولة وذلك بدخول ساق الدافعة С‏ 
نهاية نزول الطاولة يكشف عليه ملتقط «со‏ مما يؤدي إلى دوران المحرك Mt,‏ لنقل الرزمة إلى البساط Т‏ 
وصول الرزمة إلى البساط Т.‏ يكشف عليه الملتقط رم » مما يؤدي إلى توقيف المحرك 716 وتنتهي الدورة 


ملاحظة : في هذه الدورة لا نأخذ في الحسبان المحرك Mt,‏ . 


الوثيقة 11/1 


الموضوع محل الدراسة : المحرك - المخفض МЕ‏ 
تشغیل البساط (Т1)‏ یتم بواسطة المحرك - المخفض Mtl‏ تنقل الحركة الدورانية من المحرك إلى عمود المخفض )17( 


ثم إلى العمود (5) عن طريق التسنن الأسطواني ذو الأسنان القائمة (33(/)17) و (13(/)38) . 
الخصائص التقنية: 


2-1500 w Аа17/33—а38/13= 38 тт 73815 2 
N=1500 tr/mn Re=285 N/mm’ в=3 معامل الان‎ 


4. العمل المطلوب: 
1-4) الدراسة التکنولوجیة: اجب مباشرة على الوثيقة (5) و (6) 
2-4( الدراسة البيانية :تتم الدراسة مباشرة على الوثيقة )7( وتشمل ما يلي : 
لتحسين مردود الجهاز وخصائصه التكنولوجية ء نقترح التعديلات التالية : 
е‏ تعويض المدحرجة )36( بمدحرجتين من طراز КВ‏ 
ө‏ تحقيق وصلة إندماجية للمسنن ( (38A‏ مع العمود(38) . 
ө‏ تحقيق وصلة إندماجية على مستوى المسنن (33). 
3-4) الدراسة التعريفية: اتمم الرسم التعريفي للمنتج الخام (5) . 

ө‏ تحديد الأبعاد الوظيفية. 
٭ المواصفات الهندسية و الخشونة. 
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1( التحلیل الوظيفي: 2-4-1( اتمم الرسم التخطييطي للمخفض. 


1 -1( اتمم الرسم الوظيفي التنازلي A-0‏ للنظام : равіна‏ 


2 


2-1( اکمل ары‏ المحيط للنظام + بتخطيط 


الوظائف ثم قم аар‏ داخل الجدول 5-1( الأبعاد الوظيفية: 
1-5-1( نفرض أن التوافق بين (1) و(2) هو 
5 10 = 11047 
له > @110Н7р6‏ 
110р6 = 0 +37‏ 
«тү,‏ احسب نوع التوافق 


جدول الوظائف: 


دراسة المخفض 
3-1) أتمم السلسلة الحركية للمحرك المخفض 


КС С 
< 8 A // 2873174 
К L 
== ته م‎ с 
ا | سے‎ | 
{ دراسھ الوصلات : 2 077 2883ء‎ (4-1 
Дел А M اتمم جدول الوصلات التالي‎ (1-4-1 
= ا‎ 7 3 А | العناصر الوصلة الرمز‎ 
17/ 32 


38/ 33 
5/2 
2/1 


لتكن لدينا السلسلة الوظيفية للشرط В‏ 

( الشكل(0 الوثیقة 1115( 

احسب البعد الوظيفي 811 علما أن : В=4**‏ 

В5-18 8" B9=10 15 В2=34 ٠۰ 
В10=В10'=12 02 


(3-5-1 


4-5-1( سجل التوافقات الخاصة بالأقطار 01ء 03:02 
الوثيقة ( 3) 
الأقطار 
д1‏ 


التوافق النوع 


02 
03 


6-1( مادة الصنع : صنع الھیکل من مادة: 
1-6-1( اشرح هذا التعيين: Ма‏ 10 51 الم 


| 7-1) حساب عناصر النقل : 


المخفض متكون من زوجين من العجلات المسننة ذات 
الاسنان القائمة (33.17) و (13.38) و لهما نفس 
التباعد المحوري а= 38 mm‏ 
1-7-1) أكمل جدول الخصائص التالي : 
العجلات | m‏ 7 ۹ ,۹ 
17 
ай 33‏ 32 
38 15 
й 13‏ 
المعادلات : 
٭ التعشیق (33(/)17): 


نگ 


[20 


шш 


1- نشبه العمود (G)‏ بعارضة أفقية و نسلط عليها قوۃ۴ تقدر ب 1350 тт мт"‏ : عزوم اتم 
Ф‏ 3608 حر 9908 Кс=‏ 
المطلوب : 
* إحسب قيمة قوى القطع و عزوم الإنحناء 
* إستخرج مخطط قوى القطع و عزوم الإنحناء 


2- احسب القطر الأدنى للعمود 5 )13 كانت عزم الانحناء пт‏ 2500017 حم M‏ : 


2( تحضیر | لصنع : 
نقترح دراسة إنجاز الغطاء )9( طبقا للرسم 
التعريفي المقابل: 
سلسلة التصنيع صغيرة 


1-2( تكنولوجيا طرق الصنع 
1-1-2( أعط شكل و أبعاد الخام الضروري لإنجاز الغطاء9 


2-1-2) نقترح التجميعات التالية : 
)5-2-1( ‹)8-7-6-4-3( ء(10-9)ء(11) 
اتمم السیر المنطقي للصنع 


المرحلة السطوح المشغلة 
100 مراقبة الخام 
200 
300 
400 
500 
600 


[Р 


2-2( تکنولوجیا الوسائل: 
1-2-2( ماهي الآلات التي تراها مناسبة لانجاز هذه العملية: 
ضع (×) في الخانة المناسبة 

0 ЕУ! PMB TSA 4 Еў ТР 


2-2-2( ماهي الأدوات التي تراها مناسبة لانجاز السطوح: 


©)-@-@ 
(Ф 


3-2-2( ماهي الوسائل المناسبة لمراقبة الأبعاد: 


O28 Js7 е 


نقترح دراسة المرحلة 300 حسب مجموعة السطوح }3 4ء 6ء 768 4 » حیث ينجز الغطاء في ورشة مجهزة للعمل 
بأي سلسلة . تقتصر الدراسة على تشغيل السطوح ١‏ 3ء 4) فقط 

Ф‏ انجز رسم المرحلة مبينا: أبعاد الصنع » الوضعية السكونيةء الأدوات المناسبة. 

٭ معلومات الصنع : عناصر القطع و أدوات الصنع و المراقبة. 


رقم المرحلة : 300 
المنصب : خراطة 
الالة : ТР‏ 

حامل القطعة : الترکیب 


رسم المرحلة : 


المجموعة : 


القطعة : العطاء 
المادة : 235 5 
البرنامج : سلسلة صغيرة 


المطلوب :- أنجز م . ت . م . ن مستوی 2 ) 2 Grafcet‏ ). 


- أنجز الرسم التخطيطي التعاقبي ( معقب هوائي ) للدورة . 


م ت و م ن مستوي )2( 


1( التحلیل الوظيفي: 
1-1( اتمم الرسم الوظيفي التنازلي A-0‏ للنظام 
ضبط аа‏ 


2-1( اکمل ары‏ المحيط للنظام ‹ بتخطيط 
الوظائف ثم قم بصیغتھا داخل الجدول 


جدول الوظائف: 
تعلیف الرزم 
تزوید النظام بالطاقة 
إحترام المقاييس الدولية 


إحترام شروط الأمن 


دراسة المخفض 
3-1) أتمم السلسلة الحركية للمحرك المخفض 


OOO 25 محرك‎ 
© Ө ӨЕ 
: دراسة الوصلات‎ (4-1 


1-4-1) اتمم جدول الوصلات التالي 
العناصر الرمز 
32 /17 5 
33 /38 

5/2 


2/1 


2-4-1( اتمم الرسم التخطیبطي للمخفض. 


5-1( الأبعاد الوظيفية 
1-5-1( نفرض أن التوافق بين (1) و(2) هو 


01108786 > | 


110Н7 = 110 75‏ 
59+ 110 = 6م110 
احسب نوع التوافق 


Jmax= (+35) – (+37) = -2 u 
JINEKE Soa SSS диды: 
Jmin= (0) – (+59) = و5-‎ д 


2-5-1( أنجز سلسلة الأبعاد الخاصة بالشرط А‏ 
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لقع ашай‏ رة لشرط Б‏ 
)< © الوثيقة 11\5( 

احسب البعد الوظيفي 811 علما أن В=4#0 ٠‏ 

85-18 В9=1017 موسوم‎ 
510-810-122 

В; [Віо Bio) В» Б» В 

12 34,1 | 10,6 | 44 

18 11,8 339] 9,9 3,6 


(3-5-1 


В = (B; + Bio + B11 + B10) — (B2 + Bo) 


Ву = (B +B + Bo) F (Bs + Bio + Во) 
B11 = 6 mm 


T (В + В, + Bo)max = (Bs + Вір + Віо)дтіп‏ نل 
Віц, = (44 + 34,1 + 10,6) — (18 + 11,8 + 11,8)‏ 


Ві max = 7,5 mm 


min ч 
B11 (B 1 B2 T Bo)min - (Bs т B10 F B10)max 


Вып = (3,6 + 33,9 + 9,9) — (18,1 + 12 + 12) 


Віць = 5,3 тт 


+15 
> Ві = 6-0,7 


4-5-1( سجل التوافقات الخاصة بالأقطار 801« 03:02 
الوثيقة )3( 
الأقطار 
01 
02 
03 


التوافق 
p6 / k6 6‏ 
H7 /G6‏ 
1 


аы 


مشدود 


6-1( مادة الصنع : صنع الھیکل من مادة: 


إنزلاقي (بخلوص) 
إنزلاقي (بخلوص) 


7-17) حساب عناصر النقل : 


المخفض متكون من زوجين من العجلات المسننة ذات 
الأسنان القائمة (33.17) و )13.38( و لھما نفس 
التباعد المحوري а= 38 mm‏ 
1-7-1( أکمل جدول الخصائص التالی : 
العجلات | m‏ 7 0 ,۹ 
17 19 29 :25,25 


43,25 | 47 32 = 33 


25 30 15 2 38 
111 53 13 
: المعادلات‎ 
:)33(/)17( ٭ التعشیق‎ 
зз = т. 2зз > зз = 1,5 х 32 >d}; = 47mm 
_ dı7 + d33 
2 
115 = (2 х 38) - 47 = 29 mm 
dı7 29 5 
7 2 19,33 9 
dra = ووه‎ - 25m > ووم‎ = 47 ¬ (2,5 х 1.5) 
ووم‎ = 43,25 тт 
ад; = 415 - 2,5т зад; = 29 ¬ (2,5 х 1.5) 
کے‎ 25,25 mm 
ج27‎ 19 


= — = — = 0,59 
Т17/33 وو‎ 52 


> di7 = 2а = @зз 


di7 = 77.217 > 217 = 


117 


٭ التعشیق (13(/)38): 

аза = т.ёзз > аза = 2 x 15 = 30mm 

وو دګ سے 

аз = (2 x 38) + 30 = 106 тт 

аз = M. 2з > 213 _ 8 > о 
т. 2 


6 .د چو 
8 س — 238 
13 


а = 


53 


138/13 = 
ووم‎ = dzs - 2,5т = узв = 30 - (2,5 х 2) 
зв = 25 тт 
dfı = dış + 2,5m + адз = 106 + (2,5 х 2) 
адз = 111 тт 

2-7-1( احسب نسبة التخفیض الإجمالية гулу‏ 
Т17/33 X 3‏ = ۲17/13 اور تا 
Y17/13 = 0,59 4 0,28 = 0,1652 = 0,17‏ > 


3-7-1( احسب سرعة الخروج N,‏ : 


> № = ورج‎ X Му 


5 
117/5 = М.з 


№5 = 1500 tr/min 
> N; = 0,17 х 1500 = 255 tr/min 
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1- نشبه العمود )5( بعارضة أفقية و نسلط عليها قوة۴ تقدر ب 13501 аны‏ 
Ке = 9908 КА= 3608 Ф‏ 
المطلوب : 
* إحسب قيمة قوی القطع و عزوم الإنحناء 
* إستخرج مخطط قوى القطع و عزوم الإنحناء 


حساب قوى القطع : 


0 > × > 55 [äh 
= RA - 71 
55 > × > 75 المنطقة(2)‎ 
R a- F= 360'— 1350 = 


x = 55 > М; = – 360 x 55 = – 19800 №. тт 


55 > х > 75 المنطقة(2)‎ 


М; = — ٨٨ арке 55) 
x = 55 > М, = - Ках 55 =—19800N. тт 
Х \х=75 > М; ہے‎ (360 x 75) + 1350(75 — 55) 


М; = 0 М№.тт 
—19800М№. тт 


2 - احسب القطر الأدنى للعمود 5 إذا كانت aje‏ الانحناء 25000172072 حم М‏ 
Re 285‏ 


R = — = — = 95 № 2 
ре Я 3 /тт 


з 116 х 25000 


> ———. = 4 == ~ 
> 314x 95 1/1340 = 11,03 11тт 


2( تحضیر | لصنع : 
نقترح دراسة إنجاز الغطاء )9( طبقا للرسم 
التعريفي المقابل: 
سلسلة التصنيع صغيرة 


і‏ د p‏ -ا 
З s‏ 
1 


N 


N 


1-2( تكنولوجيا طرق الصنع 
1-1-2( أعط شكل و أبعاد الخام الضروري لانجاز الغطاء9 32 Ra‏ 


2-2( تكنولوجيا الوسائل: 
1-2-2) ماهي الآلات التي تراها مناسبة لإنجاز هذه العملية: 
ضع (×) في الخانة المناسبة 


TCN ЕЎ | РМВ | TSA FV TP 


2-2-2( ماهي الأد ر а. аі е‏ یا مناسبة لإنجاز 25 2. 


2-1-2( نقترح التجميعات التالية : 
)5-2-1( :)8-7-6-4-3( ‹)11)‹(10-9( 
سار تل اض 


المرحلة السطوح المشغلة 
100 مراقبة الخام 
200 == 
300 4—3 کچ -8-7 
400 10-9 تفریز 3-2-2( ماهي الوسائل المناسبة لمراقبة الأبعاد: 
500 11 كلقي СМ... Ле. 038 05 е‏ 093 
Ø28 ] 57 • а 600‏ 


نقترح دراسة المرحلة 300 حسب مجموعة السطوح )3‹ 4ء 6ء 748 ў‏ حيث ينجز الغطاء في ورشة مجهزة للعمل 
بأي سلسلة . تقتصر الدراسة على تشغيل السطوح ١‏ 3ء 4) فقط 

Ф‏ انجز رسم المرحلة مبينا: أبعاد الصنع » الوضعية السكونيةء الأدوات المناسبة. 

+ معلومات الصنع : عناصر القطع و أدوات الصنع و المراقبة. 


5 ای المجمو Ас‏ : 
عقدالمرحله القطعة : العطاء 


رقم المرحلة : 300 المادة : 5235 

المذ لمنصب : خراطة البرنامج : سلسلة صعيرة 
الالة : TP‏ 

حامل القطعة : الترکیب 


رسم المرحلة : 


Р 100017 
© nD 


= 701,75 = 700 tr/min 


المطلوب :- أنجز م . ت . م .ن مستوى 2 ) 2 Grafcet‏ ) . 
- أنجز الرسم التخطيطي التعاقبي ( معقب هوائي ) للدورة . 


مت و م ن مستوي )2( 


الجمهورية الجزائرية الدمقراطية الشعبية 
مدرية التربية لولاية ااا 00 
مستوى : 3 تقني رياضي إختبار باكالوريا تجريبي في 
: :هندسة ميكانيكية : Ф ۵ ۰ ае‏ : مو المدة : ساعة 
فرع :هندسة ميكانيكر най давана ўнай аня‏ 


© + © هټ 0 © هوه > می АРЗ ٠۰‏ هين د د د یی وچ ہی دو و © > ښيو © > © > © © وښ > 4444© © ي الموضوع 


السنة الدراسية 2019/2018 


الموضوع: نظام الي لتعليب الدواء الثاني 


يحتوي موضوع الدراسة على ملفين : 
Ф‏ الملف التقني : الوثائق ( 1/11 » 2/11 ‹ 3/11 ء 4/11 ) 
Ф‏ الإجابة : ËA‏ ( 7/11‹6/11‹5/11‹ 8/11 9/11 10/11 « 11/11( 


ملاحظة : 
У ө‏ يسمح باستعمال أية وثيقة خارجية عن الاختبار . 


221111111010101 


1. تقدیم النظام الالی : 


النظام الآلي الموالي يعمل على ملئ القارورات بحبوب الدواء ثم غلقها . 
2. وصف الإشتغال : 
سلسلة الإنتاج المبينة على (الشكل 1) تستعمل لملء و غلق ثم تصريف قارورات الأدوية حيث يقوم بساط دوار 
تحركه الدافع С]‏ بدفع القارورة تحت المراكز التالية : 
٭ مركز التحضير: تصل القارورة الفارغة و سداد الغلق الى مركز التحضير يكشف عنها بواسطة الملتقط 81 . 
Ж‏ مركز التعبئة : يقوم المحرك 1,161 بتدویرالصحن الدوار الذي يدفع كمية من الحبوب عبر انبوب الملء و منه 
تنزل داخل القارورة . وتدوم 3 ثواني 
Ж‏ مركز الغلق :في نهاية الملء يتوقف المحرك 7161 » وتدفع المجموعة الى مركز الغلق» حيث يوضع السداد 
في الأخير يجر البساط المتحرك القارورة المحضرة الى مركز الإخلاء. وتنتهي العملية. 


3 دفتر شروط الدراسة: 


الموضوع محل الدراسة : نظام تدوير الصحن الدوار 

تنتقل الحركة الدورانیة من المحرك 3161 إلى الصحن الدوار )15( بواسطة بكرتين (6) و (32) و سیر مسنن (36)» 
ثم عبر التسنن الأسطواني ذو الأسنان القائمة (25)و(16). 

: الخصائص التقنية:‎ 
Pm=350w 70 Re = 285 70 
№=750 tr/min 723=40 5=3 معامل الأمن‎ Кер= 0,5 Ке 


حبوب الدواء 


صحن الدوار 


ملتقط ہو 


مرکز و «О‏ ۱ 
الالیات 79 у : ЗЕ г‏ ک- قارورة فارغة 


МО محرك‎ 


ملتقط رو محرك Mti‏ 


1-4( الدراسة التكنولوجية: اجب مباشرة على الوثيقة )5( )6( 
2-4) الدراسة البيانية : تتم الدراسة مباشرة على الوثيقة (7 ) وتشمل ما يلي : 
ө‏ تعويض المدحرجة )26( بمدحرجتين من طراز ВС‏ 
ө‏ تركب العلبة )24( على صفيحة الإسناد )28( بواسطة برغي СНе‏ 
ө‏ دراسة كتامة الجھاز 
3-4) الدراسة التعريفية: اتمم الرسم التعريفي للمنتج الخام (24) . 
ө‏ تحديد الأبعاد الوظيفية. 
ө‏ المواصفات الهندسية و الخشونة. 
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صامولة ذات حزوز КМ‏ 


1( التحلیل الوظيفي: 2-4-1( اکمل الرسم التخطیطي الحرکي التالي: 
1-1) اتمم الرسم الوظیفي التنازلي ۸-0 للنظام )15( صحن 


النظام التقني 


2-1( اکمل مخطط FAST‏ التالي مع ذکر الوظائف التقنیة 0+“ 
الأقطار التوافق النوع 
تحويل الطاقة آ0 
کھربائیة الی 02 

ميكانيكية 03 
5-1) الأبعاد الوظيفية: 


1-5-1) نفرض أن التوافق بين (9]) و (20) هو 


Ø 1087 = 7575‏ 
> 10176 
5 010 = سس مس 


العمود 2 الی لها 


2-5-1( أنجز سلسلة الأبعاد الخاصة بالشرط А‏ 
B26, 26 25 24 26а 31 2732‏ 


3-1( اتمم الرسم التخطيطي للدورة الوظيفية : 


محرك 


4-1( دراسة الوصلات Ф‏ 
1-4-1( اکمل جدول الوصلالت الحرکیة التالي : 
бета‏ نوع الوصلة الرمز 


2/6 


15/20 
25/24 


3-5-1( لتكن لدينا السلسلة الوظيفية للشرط В‏ 4-7-1( تنقل من العمود(25)الى الصحن(15) 
احسب البعد الوظيفي В‏ علما أن : عن طريق التسنن (28(/)6)ذو اشنان قائمة 
7م 26 1 B24=10*®! В25=4,5‏ اکمل جدول تلخصائص التالي: 

dr | وك‎ dizim 


6-1( مادة الصنع: صنعت الوسادة 9( من مادة 
Cu Sn 8 Pb‏ 


7-1( حساب عناصر النقل: 
تنقل الحرکة من المحرك الی العمود )25( بواسطة 
5 82 و السیر المسنن )6 66 
Z32 =40 :‏ 
مردود النقل للحركة لنظام (بكرة- سير) 0.95 = п‏ 


1-7-1) احسب نسبة نقل الحركة بین Гзв:82)›(6)5 а‏ 
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تنقل الحركة الدورانیة بين العمود المحرك (2) و العجلة (6) بواسطة خابور )5( مع تطبيق قوة مماسية 11001 72[ 


1- أعطي طبيعة التأثير (الإجهاد) على الخابور : ۹7 نن سس سس 
2۔ علما أن الخابور (5) (6×6×18) من الصلب ذو مقاومة حد المرونة 


أ) تحقق من شرط المقاومة للخابور 


А‏ چ 
3- يتعرض العمود (2) للإلتواء علما أن قطر العمود @=20тт‏ مزدوجة المحرك Mt |= 12 Ма‏ || 
- إحسب إجهاد الإلتواء : 


نرید إنجاز العلبة )19( الممل في رسمه التعريفي داخل ورشة مجهزة بآلات السلسلة الصغيرة و المتوسطة 


(mg 6 


3,2 : انعامة‎ а АА 


1- حدد بوضع إشارة (X)‏ في الحيز المناسب طبيعة الترکیب المناسب لتشغیل هذه العلبة )19( 


ЕТТУ 


2- لصنع هذا العلبة )19( في ورشة يتطلب ألآت و أدوات قطع . 
1-2( حدد А‏ المناسبة للتشغيل و ذلك بوضع إشارة (X)‏ في المكان المناسب 


SET [Гаа 


2-2( بناء على شكل القطعة المبين أعلاه أكمل الجدول أسفله 


ترتيب العمليات رقم السطوح اسم الأداة 
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3- حول الأبعاد الوظيفية إلى أبعاد صنع Ст)‏ ؛ (Са «Со‏ تحويل مباشر 


4- نريد تشغيل السطوح (۰1 پ59 
مستعينا بالرسم التعريفي الممثل على الشكل )1( وثيقة 10/12 متل على رسم المرحلة ما يلي 
* تمثل السطوح بخط عريض أحمر السطوح المرغوب في تشغيلها 
ай Я‏ الیطوح 
* به р‏ 


# أدوات القطع و الحركات رسم المرحلة 


А-А 


و التغذیة 0,01 f=‏ 
ج إحسب سرعة القطع م۷ ج إحسب سرع التغذية ۷۴ 


موضوع الدراسة: مرکز الغلق فقط 
دفتر الشروط: تنطلق عملية الغلق وفق المراحل التالية : 
У‏ بوصول القارورة المملوءة امام الملتقط رو تنزل الدافعة C2‏ 
لالتقاط السدادة » 
عند ضغط الملتقط ہین ترفع السدادة 
تقوم الدافعة C3‏ بسحب المجموعة (محرك + (Сдай‏ 
لوضع السدادة على مستوى القارورة. 
ضغط الملتقط сз‏ » يؤدي الى نزول الدافعة C2‏ ودوران 
المحرك Mt2‏ للقيام بعملية الغلق . 
ضغط الملتقط روم يؤدي الى توقف المحرك Мо‏ 
تخروج الدافعة 3)»حتى الملتقط Сз1‏ 
عند 2 ضغظ ١‏ لملتقط 031 تعاد الدورة А‏ 
المطلوب: 
1. انجز غرافسات مستوى )2( 
2 اتمم رسم دارة الإستطاعة للتحكم في الدافعة علما انها مزدوجة المفعول يتحكم فيها موزع 2۷4 ثناني الاستقرار 


مت ومن مستوي (2) 


